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1. INTRODUCCIÓN 

Un sistema de conversión de energía térmica oceánica (OTEC, por sus siglas en inglés) de ciclo 

cerrado utiliza el ciclo termodinámico Rankine para generar electricidad. Las plantas OTEC de ciclo 

cerrado están compuestas por cuatro equipos principales: 1) condensador, 2) evaporador, 3) bomba 

y 4) turbina.  

La Universidad del Caribe colabora con el Centro Mexicano de Innovación en Energía del Océano 

(CEMIE-O) desde 2017 en el desarrollo de un prototipo de planta OTEC de ciclo cerrado de 1 kWe 

en la línea de investigación “Desarrollo de prototipo y microplantas para la obtención y 

almacenamiento de energía a partir de gradientes de temperatura específicamente diseñados para 

optimizar los procesos a partir de las características de los recursos nacionales” (G-LE2) (Cerezo et 

al., 2017) 

En este informe se presenta la metodología y los resultados del avance de esta etapa. Así mismo se 

redactan: Los pasos para 1) la determinación de la cantidad de masa de refrigerante necesaria para 

el funcionamiento inicial del sistema, 2) las modificaciones en las alturas y distribución espacial de 

los componentes para la maniobra del llenado, 3) la selección de los instrumentos de medición en 

las líneas del fluido de trabajo y 4) los accesorios y configuraciones necesarias para las conexiones 

de la línea del fluido de trabajo.  

2. MATERIALES Y MÉTODOS 

 CÁLCULO DE LA MASA NECESARIA DE REFRIGERANTE 
Por fines prácticos, se consideró la masa de llenado para el refrigerante como la cantidad de masa 

de líquido que debe haber dentro del sistema en un momento determinado. Es decir, la cantidad de 

refrigerante entre la línea (3,3), (3,4), y (3,5), según la Figura 2.1, además de la capacidad del tanque 

de almacenamiento y el condensador. 


