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RESUMEN 

Actualmente, el CASES de la Universidad del Caribe está colaborando con el 
grupo interdisciplinario CEMIE-Océano desarrollando el prototipo de una planta OTEC 
de 1 kWe para el Caribe mexicano. Como parte de las investigaciones para el desarrollo 
del prototipo, el CASES cuenta con una línea de investigación enfocada a la simulación 
numérica de cada uno de sus cuatro componentes principales: bomba, evaporador, 
turbina-generador y condensador; por lo anterior, el presente trabajo tiene como 
objetivo principal la simulación de la bomba centrífuga comercial de flujo axial modelo 
Lederle Hermetic CAM 1, que impulsa al fluido de trabajo, R152a, durante todo el ciclo 
termodinámico. 

El proceso de simulación consiste en 5 etapas fundamentales, para llevarse a 
cabo se da inició con la definición de la geometría de la bomba, mediante el uso de una 
herramienta de modelado CAD como SolidWorks se desarrollaron los modelos 3D de 
los diferentes componentes que lo conforman junto con su ensamblaje correspondiente. 
Seguidamente se procedió a la discretización del volumen de fluido, esta etapa consiste 
en la generación de una malla de volúmenes finitos en el espacio que ocupa el fluido 
dentro de la bomba. Posteriormente se realizó la selección de los modelos numéricos, 
las propiedades de los materiales que conforman la bomba y el fluido R152a y se 
establecieron las condiciones de frontera (condiciones de operación de la bomba) que 
son necesarias para la simulación. Por último, se realiza la simulación mediante el 
programa Ansys Fluent versión 18.2 y se finalizará con el análisis de los resultados 
obtenidos.  

Mediante la validación de la simulación numérica con las condiciones de 
operación de la bomba comercial será posible utilizar el programa de simulación para el 
desarrollo de nuevos proyectos. 

PALABRAS CLAVE: Bomba centrífuga, Modelado CAD, Simulación Numérica CFD, 
FEM, Energía maremotérmica, OTEC. 

 

 

 

 

 

 


